
江苏省固体(危险)废物
跨省(市)转移实施方案

申请单位：临沂市河东区邦鑫废旧金属有限公司(公章)

填报日期： 2026年03月02日

江苏省环境保护厅制



申请者声明

我代表申请单位郑重承诺：本实施方案所填资料是完整的

和真实的。转移的危险废物名称、类别、代码、数量与实际相

符。危险废物接受单位具备相应的处置利用能力和污染防治措

施。委托有资质单位进行运输并按照制定的运输路线运输，保

证转移的废物均到达接收单位进行安全处置处理，对转移过程

中可能产生的环境风险提出合理的控制措施，实行跨省(市)

转移网上报告，承担转移全过程监控责任。

法人代表签字： 邵明飞
2026年03月02日
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第一部分：拟转移废物基本情况

表1 废物产生情况
废物产生企业概况(企业投产时间、主要经营范围及规模)

临沂市河东区邦鑫废旧金属有限公司位于临沂市河东区八湖镇邵八湖村驻地，公司于2026

年3月2日起获准进行铅蓄电池收集贮存，许可证编号临环3713120068,每年废铅蓄

电池收集量为500吨。

产品及产废情况

产品情况 产生危险废物情况

产品名称 主要成分化学名 年产量 废物名称 年产生量

铅蓄电池 铅 500吨

表2与申请转移废物相关的生产丁茗
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文字描述及工艺流程图
全临沂市所销售的铅蓄电池及其他品牌社会源、工业用等铅蓄电池进行更换现场集中收集、贮存

本项目增加废铅蓄电池的收集、贮存，仅进行收运、贮存，不涉及拆解和破碎等加工过程，具体

制定收集计划

工艺说明：

(1)制定收集计划：建设单位与废铅蓄电池收集网点或企事业单位签订协议，协议中应明确收运

(2)收集、运输：在危废收集时，收运工作人员根据指定的危废收集计划，佩戴专用的个人安全

本项目委托专业的运输单位运输进厂。破损的废铅蓄电池应按要求委托具有危险货物道路运

本项目废铅蓄电池在收集和运输过程中，不对危险废物的包装容器进行拆封不寸1、Ⅱ类废

(3)装卸入库：本项目废铅蓄电池在入库前，会对危险废物校和盛装的鱼险废辆的一致性进行

至临沂市河东区邦鑫废旧金属有限公司仓库，按照危险废物管理流程进行管控。

工艺流程如下：

收集、运输

危险废物的种类，产生量等关键信息。建设单位在收集前，制定相应的收集计划。

防护装备。现场收集时，首先进行废铅蓄电池的查验，核实联单，检查电池外观，并在电池上张

输相应资质的企业或单位运输，委托单位应具有防雨、防渗漏、防遗撒的运输工具。对于未破损

铅蓄电池进行混装。

再次检查，检查无误后，运输车辆进入装卸区，用叉车人工再责并在地磅区进称重后入库。

废铅蓄电池

贴标签注明来源、规格和完好情况等信息。按废铅蓄电池环境风险的大小，分类收集，第1类废

的废铅蓄电池，运输工具满足防雨、防渗漏、防遗撒要求时，运输过程不按危险废物管理。要求

从装卸区、地磅区完成卸货及称重后，利用叉车将废铅蓄电池活输通道运至领钳电池贮存区

装卸入库

铅蓄电池用塑料膜缠绕后再置于装载的托盘上；第Ⅱ类废铅蓄电池单独存放在专用的耐腐蚀密闭

合作的运输单位按照预先规定的路线进行行驶，严格按照运输管理规定迎输，控制并防范运

域规定位置。

S1、S2、S3

容器后再进行装车，防止电解液泄漏造成环境污染。

输过程中可能发生的二次污染及环境风险。

废电池贮存

交有资质单位处置
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运输进厂的第1类废铅蓄电池大小规格可能略有不同，进厂后需根据不同型号、尺寸简单分

第IⅡ类废铅蓄电池在收集网点装车时已装入专用耐酸密闭容器，进厂后直接运至第Ⅱ类废铅

(4)危废贮存：第1类废铅蓄电池和第Ⅱ类废铅蓄电池分区存放、同向有序堆放，项目配备耐腐

本项目危险废物在贮存期间，每天会有专门的工作人员定时巡视，一旦发现废电池有破损、

(5)交有资质单位处置：本项目收运的废铅蓄电池贮存周期最长为30天，但企业内部严控贮存

类，相同大小的废铅蓄电池用塑料膜整齐缠绕后再置于装载的托盘上。废铅蓄电池贮存区域设有

蓄电池贮存区域。

蚀、不易破损变形的专用密闭容器，对破损的第Ⅱ类废铅蓄电池进行单独存放。

破裂等异常情况，将立即采取措施。

风险，实际贮存量达到约200~300t 时即委托有资质的单位外运处置。同时应作好危险废物情况的

局部二层结构，进厂的废铅蓄电池优先存放于建筑一层，需要在二层平台贮存时，由叉车将废铅

记录，记录上须注明危险废物的名称、来源、数量、特性和包装容器的类别、入库日期、存放库

蓄电池举升至二层平台，再由员工整齐缠绕至木质托盘上。废铅蓄电池入库时由里向外依次整齐

位、废物出库日期及接收单位名称。危险废物的记录和联单保留五年。本项目危废收集和运输过

摆放。

程中严格执行生态环境部《危险废物转移管理办法》和上海市生态环境局《关于做好危险废物产
生单位管理计划备案工作的通知》(沪环规[2019]1号)等文件的要求执行转移联单制度。

表3 废物组分、特性(详见附件)

废物名称 主要组分 相应比例(%) 危害特性 形态

废铅蓄电池 铅 70 腐蚀 ? 固态 ?
半固态 □

易燃性 粉末态

敏应性 颗粒态 □

憾染性 液态 □
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第二部分：废物包装、运输情况

表1 废物包装情况

序号 废物名称 包装物(容器)名称 材质 容积 是否有危废标签

1 废铅蓄电池

表2 废物运输情况

运输是否符合交管部门运输相关规定(文字描述)

委托：必须具有符合要求的运输资质。运输车辆、从业人员必须具有采取应急措施的能力。运输单

位必须具有对危险废物包装发生破裂、泄露或其他事故进行处理的能力。在废铅酸蓄电池的包装运

输前和运输过程中不得将废铅酸蓄电池破碎、粉碎，保证其结构完整，以防止废铅酸蓄电池中有害

成分的泄露污染。

运输方式： 道路 ? 铁路口 水路 □

运输路线文字描述：(写明途经省、市、县(区),附路线图)

路线图：临沂市河东区邦鑫废旧金属有限公司--临沂市河东区----江苏连云港市----江苏盐城市一江

苏如皋市-双登天鹏冶金江苏有限公司

途径地级市：山东省临沂市、江苏连云港市江苏盐城出、江苏如早市-

巨
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表3 转移的污染防治、安全防护和应急措施

1、运输过程中的污染防治措施以及按照要求配备的相应污染防治设备
一、车辆进入货物装卸作业区，应按该区域有关规定驶入装卸区。
在装卸过程中，驾驶员必须在现场监装监卸，填好转移联单。装卸人员全部穿安全服、戴口罩、手

套等防护品，装卸尽量采用叉车，减少人员接触废物的频次，以保障员工的健康及安全。及时盖好
危险废物，防流失，防扬散：危险废物运到卸货点后，因故不能及时卸货，在待卸货期间驾驶员应会

同押运员一起看管好货物。
二、污染防治设备。随车携带桶、铲、拖把、照明灯等应急工具或物品。

2、运输过程中的安全防护措施以及按照要求配备的相应安全防护设备

一、安全防护措施：

1、加强道路运输安全预防措施管理。通过加强危险废物道路安全运输教育，持证上岗，提高驾驶员、

押运员对危险废物特性的认识，有效减少或消除事故的发生。

2、加强危险废物运输车辆使用前的检查、维护和保养，发现隐患及时处理。

3、运输过程中，严禁酒后驾车。驾驶员应严格遵守《中华人民共和国道路交通安全法》规定，防止

事故发生。

4、运输过程中，必须在制定位置设置危险品信号标志。

5、运输过程中遇天气变化，应根据危险废物特性及时采取相应防护措施。

6、车辆发生故障需修理时，应选择安全地点修理。

二、安全防护设备。荧光反射的应急警示牌，紧急响应氧废妖线电通讯器、危险警示胶带、

灭火器等安全防护设备



3、运输过程中的应急预案以及按照要求配备的相应应急设备

应急预案：1、运输危险废物的驾驶员接受过危险废物运输培训。驾驶员必须熟悉所运输的危险废物的

2、事故发生时，将车辆停靠在就近的安全区域，远离居民区、交通要道、河流或商业区。

3、保护好现场。利用手机通知当地相关部门、道路管理部门和运输单位及接收单位：设置警

二、应急设备：一个水盆以及一瓶限睛中和溶液、三个荧光反射的应急警示牌、两套保护服、一个

特性和事故应急处置常识。

不要弃车或抛弃车辆，除非是公安局，消防局或道路管理若的人员要求你这么做；或者是附近有马

示标牌隔离泄漏区域；警告所有的人员远离警示区域；保护好废物转移联单、指导手册等文件以及

医疗急救箱、一个灭火器(10BC)、一把铲子、五个吨袋编织袋、一块10 20英寸大小，厚度为6

上导致卡车安全的危险。

应急响应设备已供后期使用。

mm的聚乙烯整大一副橡胶手六刷皮苹手套、一个应急照n套雨具、一双橡胶鞋、

紧急响应手册、手机或无线电通讯器、危险警示胶带。
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第三部分 废物处理处置情况

表1 接受单位基本情况

单位名称：双登天鹏冶金江苏有限公司

危废经营许可证编号：JSNT06820OD002(第十二次换证) 有效期： 2028年5盘成

经营核准内容(废物名称、类别、数量):处置、利用废铅蓄电池，女留板、废铅膏、发铅渣、铅

泥等含铅废(HW31,900-052-31、384-004-31)100000吨/年。
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表2 与接收废物相关的处理处置情况

文字描述及工艺流程图：
铅再生主要工艺分为：废铅酸蓄电池预处理(破碎分选)、铅泥脱硫、粗铅熔炼、提取精铅等。

回收的废铅酸蓄电池经过破碎、分选得到含铅原料，分选出的板栅和铅板等直接进入熔炼炉熔炼：分

选得到的铅泥经脱硫转化后再进行熔炼，熔炼工序的产品为粗铅；精炼主要是除去粗铅中的Cu、Sn、

Sb、As、Bi,最后通过浇铸机浇铸成为铅锭作为产品出售。

废铅酸蓄电池再生铅生产基本工艺流程见图2.2-1。

废铅蓄电池

输送机

破碎机
废破酸
《中和)

除铁皱置 水

废铁 湿式滚筛辩

脱碗南铅泥
(铅青) 碳酸氢氨 碎铅、塑料、隔板

铅青脱硫剂
碎趋分离装置

压滤机 碎铅头、铂网 塑光分离装置

滤液((WI) 轮泥 熔铅锅 塑料壳S1 隔版
(外售) (送转炉)

旅缩 天然气和氧气 苏打 铁解 锅面渣 硬铅

结品 新型节能环保熔炼炉 精拍锅

然炭
滤液(W2) 葡酸长晶体 锅面渣 精铅

(出售)
(出售

炉渣

出售给水泥厂
烟气(GI 粗的

表而冷却器

烟尘

布袭收尘器除尘

烟主 熔气 碳酸器氮

破式脱硫装置

烟气 硫酸参运递)
烟的排放G2

况州生隔各



第四部分 上年度固体(危险)废物跨省转移情况
转移量

出厂日期

转移批次

联单编号

废物名称

类别/代码

运输单位

车号

接收单位

接收日期

(吨)

合计

注：每种废物请填写合计量首次申请不需填写


